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Material seco requerido m3

Concretos refractarios sin cemento

Los concretos sin cemento a diferencia de los demás concretos poseen un máximo de 0.2% 
de CaO en su composición química, lo que los hace mas estables química y volumétricamente 
a elevadas temperaturas. Dentro de sus caracteristicas están su buena reología durante su 
aplicación por medio de vibradores y sus buenas propiedades mecánicas a elevadas 
temperaturas.
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2 componentesPresentación

Las propiedades descritas en este documento se basan en los resultados promedio de las pruebas de control sobre lotes de 
producción industrial utilizando los procedimientos descritos en las normas ICONTEC y ASTM donde ellas sean aplicables, y 

dependiendo del tamaño, forma o proceso de fabricación.

Aplicaciones

Debido al alto contenido de zirconio en este tipo de  materiales refractarios, su estabilidad 
química en ambientes altamente ácidos a altas temperaturas es muy buena, por este 
motivo es un concreto recomendado para la industria del vidrio, hornos de fritas (zonas en 
contacto directo con el material fundido), cámaras de combustión utilizando 
materiales biodegradables, entre otros.

®

Todos los concretos pueden contar con la tecnología de secado rápido (SR), la cual fue 
desarrollada para las aplicaciones industriales donde se requieren arranques rápidos de 
hornos sin perjudicar el desempeño del refractario. Además, pueden adicionarse obras de 
acero inoxidable (A) para mejorar la resistencia al choque térmico y a la abrasión.


